Magazzini automatici verticali

L'applicazione seguente é stata sviluppata per il magazzino verticale a cassetti di nuova
generazione “Modula Lift” della societa “System Logistics”, uno dei maggiori costruttori
di magazzini automatici a livello mondiale.

A questo link http://www.modula.eu/ita/multimedia-video.php potete osservare un
video cheillustra il funzionamento di questo magazzino automatico verticale.

| cassetti di metallo vengono prelevati e depositati in baie di picking per mezzo di un
elevatore automatico gestito completamente da un sistema integrato hardware e soft-
ware che integra le funzioni di sicurezza della macchina e di misura del materiale.
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| cliente ha evidenziato specifiche esigenze strutturali per quanto riguarda le barriere di sicurezza:
- dimensioni della sezione ridotta per poter incassare le barriere nella struttura della macchina;

e protezione verticale ed orizzontale con installazione delle barriere ad “L" nelle macchine con baia esterna.

Le richieste funzionali, per quanto riguarda le barriere di misura, sono state le seguenti:
« garanzia di lettura omogenea in qualsiasi posizione del cassetto: lato sinistro, lato destro e centro;

 capacita di misurare oggetti di piccole dimensioni (anche inferiori a 4 mm) durante il passaggio, ad alta velocita, dei cas-
setti davanti alla barriera di misura;

« immunita alle riflessioni ottiche;

« uscita seriale.
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Sicurezza

Il Modello EOS2, con la sua sezione ridotta, risponde alla prima esigenza del cliente, quella di poter incassare la barriera
nella struttura della macchina.

Come si vede nella figura a fianco, le barriere
vengono integrate nella protezione laterale del-
la macchina.

La posizione delle barriere ad “L” permette una
protezione verticale ed orizzontale.

In questa soluzione vengono utilizzate delle bar-
riere Master e Slave con risoluzione 30 mm. Le
altezze controllate dipendono dalle dimensioni
della macchina.

Barriere di sicurezza

Misura

Il sistema deve essere in grado di misurare l'altezza massima degli oggetti
posti nel cassetto.

Misurazione

Per questa rilevazione viene utilizzata una barriera di misura posta
all'interno del magazzino come indicato nella figura a fianco.

Questa misurazione deve essere omogenea in tuttii punti del cassetto:
lato sinistro, lato destro ed al centro.

La barriera di misura MICRON MI 752 BD utilizzata risponde perfetta-
mente a questo requisito.

Posizione della barriera di misura
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Occorre anche tener conto della velocita massima di passaggio dei cas-
settiche, unavolta completata la fase di accelerazione, varia da 440mm/
seca 575mm/sec a seconda del modello di magazzino automatico.

Grazie all'ottica diaframmata la barriera MICRON MI 752 BD & in grado Sagoma di
prova

di rilevare, senza alcun errore, oggetti con diametro di 4 mm che pas-
sano ad alta velocita.

Lente con ottica diaframmata

Immunita della barriera alle riflessioni ottiche.

L'ottica con divergenza ridotta, tipica nelle barriere di sicurezza, utiliz-
zata anche nella barriera di misura MICRON garantisce un’ottima immu-
nita alle interferenze generate da superfici riflettenti evitando errori di
lettura. Questo permette un'alta affidabilita di misura.

La barriera MICRON utilizza inoltre un'uscita seriale con protocollo di
comunicazione “customizzabile” secondo le esigenze del cliente. Ad es- i

. N . . , . L 1
empio puo essere programmata in modo da memorizzare ['ultimo rag- superfice riflettente

gio occupato da un oggetto.
Esempio di riflessione
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Oltre 60 anni di qualita ed innovazione

Fondata a Torino nel 1959, ReeR si distingue per il
forte contributo all'innovazione e alla tecnologia.

La costante crescita attraverso gli anni consen-
te a ReeR di affermarsi come punto di riferimento
globale nel settore della sicurezza per l'automazione
industriale.

La Divisione Sicurezza € infatti oggi un leader
mondiale nello sviluppo e produzione di sensori
optoelettronici di sicurezza e controllori di sicurezza.

ReeR e certificata ISO 9001, ISO 14001 e ISO 45001.
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ReeR SpA non garantisce che le informazioni contenute in questo catalogo siano aggior-
nate puntualmente. ReeR SpA si riserva inoltre il diritto di apportare modifiche ai contenuti
descritti senza alcun preavviso. L' obiettivo di ReeR SpA é quello di mantenere le informazioni di
questo catalogo aggiornate ed accurate, cido nonostante non si accettano responsabilita in con-
seguenza all'utilizzo delle informazioni di questo catalogo. La riproduzione dei contenuti non &
autorizzata se non espressamente autorizzata da ReeR SpA.
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